Prehled viastnosti oceli 61SiCr7 1.7108

Druh oceli Nizkolegovana uslechtila kiemiko-chromova ocel pro zu$lechtované pruziny
TDP EN 10089
Oznaceni podle CSN Ocel nema v CSN ekvivalent

Stfedné namahané pruziny a pruzné elementy pro automobily a kolejova vozidla, dale talifové a krouzkové pruziny.

Jeuhis Oproti oceli 54SiCr6 dosahuje vy$S§i pevnosti a prokalitelnosti.

Chemické slozeni v hmot. C Si Mn P S Cr Mo Ni \
% 0,57 — 1,60 - 0,70 — max. max. 0,20 - } } :
(rozbor tavby) 0,65 2,00 1,00 0,025 0,025 0,45

Dovolené odchylky od

rozboru tavby ve vlyrobku +0,03 +0,05 +0,05 + 0,005 + 0,005 +0,05 - - -
Mechanické viastnosti Pramér mm Rpo2 min MPa Rm MPa Amin % Zmin % KV min. J
v zuSlechténém stavu pri

20°C 2 10 mm 1400 1550 - 1850 55 20 8
Maximalni hodnoty Zpracovano na stfihatelnost Zihany na mékko Zihany na globularni cementit
Cetrdlesil B sl - HB max. 280 HB max. 248 HB max. 230

Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela zkuSebniho télesa v mm
Tvrdost v HRC

Mez 15 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
Horni (max.) +H 68 68 67 65 63 61 60 58 51 46 43 41 39 39 38
Dolni (min.) +H 60 59 57 54 48 45 42 39 35 32 31 30 29 28 28
Prokalitelnost 2 -
Horni (max.)+HH 68 68 67 65 63 61 60 58 51 46 43 41 39 39 38
Dolni (min.) +HH 63 62 60 58 54 51 48 45 40 37 35 34 32 32 31
Prokalitelnost uréena tvrdosti v jadie mezniho rozméru po kaleni z teploty 850 + 5°C do oleje. 4
Tvrdost HRC pro Nejvétsi rozmér kalenych ty¢i kruhového Nejvétsi rozmér kalenych ty¢i plochych v
prufezu v mm mm
80% 90% Dmax tmax
martenzit martenzit Podil martenzitu v jadie Podil martenzitu v jadie
Hso Hoo 80% | 90% 80% | 90%
54 57 16 | 10 11 | 7
Popoust&ci kfivka (referenéni vzorek Pas prokalitelnosti
primér 10 mm) 80
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Vzdalenost od kaleného ¢ela v mm
Technologické vlastnosti
Tvareni za tepla | Normaliza¢ni Zihani na Teplota kaleni °C | Kalici prostfedi Teplota Zkouska kalenim
°c zihani °C mékko °C popousténi °C ela °C
Tvareni za tepla a 1050 az 850 860 640 az 700 830 az 860 olej 400 az 450 8505

tepelné zpracovani
Uvedené podminky pro tvareni a tepelné zpracovani jsou doporu¢ené vyjma zkousky kalenim ¢ela (zkouska prokalitelnosti podle

Jominyho)
Obrobitelnost Pro mechanické obrabéni je vhodny stav zihany na mékko.
Tvareni za studena Pro tvéfeni za studena je vhodny stav Zzihany na globularni cementit.
Strihatelnost Pro docileni tvrdosti vhodné pro stfihani se ocel Ziha nebo po valcovani fizené vychlazuje.

Y+ znamena, Ze u jedné tavby smi byt pfekrogena horni nebo spodni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli obé& sougasné.

2 Uvedené hodnoty jsou informativni. Vzorek byl kalen pfi teploté 850 + 5°C do oleje a popoustén pfi teploté 450°C na vzduch.

3 Pro ocel objednanou bez pozadavkl na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni. Prokalitelnost ozna¢ena symbolem
+HH odpovida hornim dvou tfetinam pasu prokalitelnosti.

4 Zaruku prokalitelnosti na zakladé hodnot stanovenych €elni zkouskou prokalitelnosti Ize po dohodé nahradit hodnotami tvrdosti v jadre
mezniho rozméru. Uvedené hodnoty koresponduji s pasem prokalitelnosti +H. Pro pas prokalitelnosti +HH by mezni rozméry napf. pro
kruhové ty€e Dmax €inily 21 mm pro 80% martenzitu a 17 mm pro 90% martenzitu.




